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Wichtige Kundeninformation zu LichtbogenschweiRgeraten und Schneidgeraten:

Lichtbogenschweil3gerat bzw. Schneidgerat mit beschrankter Einschaltdauer der Klasse A gemal der
Norm EN 60974-10. Das Gerat ist fur gelegentliche kleinere Schweil} - bzw. Schneidarbeiten, sowohl fir
den industriellen und den gewerblichen wie auch fir den Handwerker - und Hobbybereich geeignet. Das
SchweiBR-bzw. Schneidgerat ist nicht fir den dauerhaften, gewerblichen bzw.industriellen Einsatz konzipiert.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat dauerhaft bzw. Gber einen in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Technische Unterlagen zur Demontage, Ersatzteillisten, Schaltplane, sowie eine Auflistung des recycleba-
ren Materials, haben wir fur Sie im Internet bereitgestellt. Zugriff auf die technischen Unterlagen erhalten
Sie mittels QR-Code oder dem dazugehorigen Link, siehe technische Daten der Bedienungsanleitung.

Klasse A (IEC 60974-10):

Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt einsetzen méchten, kann der Einsatz eines elektromagneti-
schen Filters notwendig sein, der die elektromagnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie fur den Be-
nutzer nicht mehr als stérend empfunden werden. In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in denen
die Stromversorgung nicht Uber ein 6ffentliches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann das
Gerat verwendet werden.

Gerate der Klasse A sind nicht fur den Gebrauch in Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein offentliches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, vorgesehen, da es dort bei ungunstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann. Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn notig in Ruck-
sprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, dass Ihr Anschlusspunkt, an dem Sie das Gerat betrei-
ben mdchten, die oben genannte Anforderung erfullt. Der Anwender ist fur Storungen verantwortlich,
die vom Schneiden und oder Schweissen ausgehen.

Hinweise zur Errichtung und Betrieb einer LichtbogenschweiReinrichtung um eventuelle
Stéraussendungen zu verhindern:

Wir empfehlen als Hersteller, die im folgenden aufgefihrten Bewertungen und MalRnahmen, von einer
Elektrofachkraft durchfiihren zu lassen.

Allgemeines

Der Anwender ist verantwortlich fur das Errichten und Betreiben der Lichtbogenschweil3einrichtung und
oder dem Schneidgerat, nach den Anweisungen des Herstellers. Werden elektromagnetische Stérungen
festgestellt, liegt es in der Verantwortung des Anwenders der Lichtbogenschweil3einrichtung/ Schneidge-
rateinrichtung, eine Lésung mit der technischen Hilfe des Herstellers zu finden. In einigen Fallen kann diese
MaRnahme einfach in einer Erdung des Schweil3stromkreises bestehen (siehe Anmerkung). In anderen
Fallen kann sie die vollstandige elektromagnetische Abschirmung der Schweil3stromquelle/ Schneidstrom-
quelle und des Werkstucks, verbunden mit Eingangsfiltern, umfassen. In allen Fallen mussen elektromagne-
tische Beeinflussungen soweit vermindert werden, bis sie nicht mehr stéren.

Anmerkung

Die Praxis zur Erdung des Schweil3stromkreises hangt von den értlichen Sicherheitsbestimmungen ab.
Eine Anderung der Erdung zur Verbesserung der elektromagnetischen Vertraglichkeit kann das Unfallrisiko
oder Schadigung von Einrichtungen erhdhen
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Bewertung des Bereichs

Vor dem Errichten der Lichtbogenschweil3einrichtung und oder dem Schneidgerat muss der Anwender
mogliche elektromagnetische Probleme in der Umgebung bewerten.

Folgendes muss dabei bertcksichtigt werden:

a) andere Netzleitungen, Steuerleitungen, Signal- und Telekommunikationsleitungen tber, unter und
neben der Lichtbogenschweilieinrichtung und oder Schneidgerat;

b) Ton- und Fernseh-Rundfunksender und -empfanger;

c) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, z. B. Schutz fur gewerbliche Einrichtungen;

e) die Gesundheit von Personen in der Nahe, z. B. beim Gebrauch von Herzschrittmachern und Hérhilfen;
f) Einrichtungen zum Kalibrieren oder Messen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung. Der Anwender muss sicherstellen, dass
andere Einrichtungen, die in der Umgebung benutzt werden, fur diese geeignet sind. Dies kann zu-
satzliche SchutzmalRnahmen erforderlich machen;

h) die Tageszeit, zu der Schweif3en,Schneiden oder andere Tatigkeiten ausgefuhrt werden mussen.
Die Grof3e des zu betrachtenden Umgebungsbereichs hangt von der Bauart des Gebaudes und der
anderen dort stattfindenden Tatigkeiten ab. Der Bereich kann sich Uber die Grundsticksgrenze
hinaus erstrecken

Bewertung der SchweiBanlage / Schneidgerat

Zusatzlich zur Bewertung des Bereichs kann eine Bewertung von LichtbogenschweiRanlagen/Schneidgera-
ten erfolgen, um Falle von Interferenz zu beurteilen und zu |6sen. Zu einer Bewertung von Stéraussendun-
gen sollten in situ Messungen gehdren, wie in Abschnitt 10 von CISPR 11:2009 festgelegt. In situ-Messungen
konnen auch eingesetzt werden, um die Wirksamkeit von MinimierungsmaflRnahmen zu bestatigen.

Hinweise fiir MinimierungsmafRnahmen:

Offentliches Versorgungssystem

Schweilleinrichtungen/Schneidgerate sollten nach den Empfehlungen des Herstellers an das offentliche
Versorgungssystem angeschlossen werden. Wenn Beeintrachtigungen auftreten, kann es erforderlich sein,
zusatzliche VorsichtsmalRnahmen zu treffen, wie z. B. Filter fur den Netzanschluss. Es sollte erwogen wer-
den, die Netzzuleitung fest installierter Schweil3einrichtungen/ Schneidgeraten durch ein Metallrohr oder
Ahnliches abzuschirmen. Die Abschirmung sollte tGber die gesamte Lange elektrisch verbunden sein. Die
Abschirmung sollte so an die Schweil3stromquelle/Schneidgeratquelle angeschlossen werden, dass ein
guter elektrischer Kontakt zwischen der Ummantelung und dem Gehause der Schweil3stromquelle/
Schneidgeratquelle erreicht wird.

Wartung der LichtbogenschweiReinrichtungen/ Schneidgerateinrichtung
Lichtbogenschweil3einrichtungen/ Schneidgerateinrichungen sollten nach den Empfehlungen des Herstel-
lers regelmalig gewartet werden. Alle Zugangs- und Servicettren und Deckel sollten geschlossen und gut
befestigt sein, wenn die Schweil3einrichtung/Schneidgerateinrichtung in Betrieb ist. Mit Ausnahme der in
den Herstelleranweisungen angegebenen Anderungen und Einstellungen sollten die SchweiReinrichtun-
gen/Schneidgerateinrichtung in keiner Weise verandert werden. Insbesondere sollten die Funkenstrecken
von Lichtbogenziind- und -Stabilisierungseinrichtungen nach den Empfehlungen

des Herstellers eingestellt und gewartet werden.

Schweillleitungen
Schweil3leitungen sollten so kurz wie méglich und eng zusammen sein und am oder nahe dem Boden
verlaufen.
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Potentialausgleich

Die elektrische Verbindung aller metallischen Teile in und neben einer Schweil3einrichtung / Schneidge-
rateinrichtung sollte in Betracht gezogen werden. Die mit dem Werkstlck verbundenen metallischen Teile
kdnnen jedoch das Risiko erhdhen, dass der Schweil3er durch gleichzeitiges Bertihren dieser metallischen
Teile und der Elektrode einen elektrischen Schlag erhalt. Der Schweil3er sollte gegen all diese verbundenen
metallischen Teile elektrisch isoliert sein.

Erdung des Werkstilicks

Ist das Werksttick nicht ohnehin aus Grinden der elektrischen Sicherheit oder wegen seiner Groél3e und
Lage, z. B. SchiffsauBenwand oder Stahlbauten, mit Erde verbunden, kann eine Verbindung des Werksttcks
mit Erde in einigen, jedoch nicht in allen Féllen Aussendungen verringern. Es muss vermieden werden, dass
die Erdung des Werkstucks fur den Anwender das Unfallrisiko erhoht oder die Zerstorung anderer elektri-
scher Einrichtungen bewirken kann. Wenn nétig, muss der Anschluss des Werkstlcks an Erde durch einen
direkten Anschluss an das Werkstuck erfolgen.

In den Landern, in denen ein direkter Anschluss verboten ist,

sollte die Verbindung durch geeignete, nach den nationalen Vorschriften ausgewahlte Kondensatoren
erreicht werden.

Abschirmung

Selektives Abschirmen von anderen Leitungen und Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrahlungen
verringern. Das Abschirmen der gesamten SchweiBeinrichtung/ Schneidgerateinrichtung kann fur
besondere Anwendungsfalle in Betracht gezogen werden.

Personliche Schutzausriistung ( PSA - fiir SchweiRgerate und Plasmaschneider )

Far das Plasmaschneiden muss nach DIN EN 169:2002 unbedingt ein entsprechender
Schweil3schutzhelm mit geeigneter Dunkelstufe verwendet werden. Wir empfehlen bei einer max.
Schneidstromstarke von 40 A einen Schweif3schutzhelm mit einer Verdunklungsstufe von min.

DIN 5 -7 nach ( DIN EN 379), fur Schweil3arbeiten empfehlen wir einen Schweil3schutzhelm mit den
Dunkelstufen von DIN 9-13; EN 379.

Service:

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation? Benétigen Ersatzteile oder eine Betriebsanleitung? Auf der Homepage der Firma Gude
GmbH & Co. KG (www.guede.com) im Bereich Service helfen wir lhnen schnell und unburokratisch weiter. Bitte helfen Sie uns lhnen zu
helfen. Um lhr Gerat im Reklamationsfall identifizieren zu kdnnen benétigen wir die Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle
diese Daten finden Sie auf dem Typenschild.
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Important customer information on arc welding machines and cutting equipment:

An arc welding machine or cutting device with a Class A limited duty cycle in accordance with stan-
dard EN 60974-10. The device is suitable for occasional smaller welding or cutting jobs, both for
industrial and commercial use and for craftsmen and hobbyists. The welding or cutting equipment is
not designed for continuous, commercial or industrial use.

We do not provide any warranty if the device is used continuously or for tasks in commercial, craft or
industrial operations or in equivalent activities.

Technical documentation on disassembly, spare parts lists, circuit diagrams and a list of recyclable
materials is available on the Internet. You can access the technical documentation using the QR code
or the associated link. See the technical data in the operating instructions.

Class A (IEC 60974-10):

If you wish to use the unit in residential areas where the power is supplied by a public
low-voltage system, an electromagnetic filter may be necessary to reduce the electromagnetic inter-
ference to a point where it no longer disturbs the user. The unit can be used in industrial areas or
other areas where the power supply is not from a low-voltage public system.

Class A equipment is not intended for use in residential areas where the power is supplied by a pub-
lic low-voltage supply system, as under unfavourable mains conditions this may cause interference.
As the user, you must ensure (if necessary, in consultation with your power company) that the con-
nection point at which you wish to operate the equipment meets the above requirements. The user is
responsible for malfunctions caused by cutting and or welding.

Instructions for the installation and operation of an arc welding device to prevent possible
electromagnetic interference:

As the manufacturer, we recommend that the following assessments and measures be carried out by
a qualified electrician.

General

The user is responsible for setting up and operating the arc welding machines/cutting equipment in
accordance with the manufacturer's instructions. If electromagnetic interference is detected, it is the
responsibility of the user of the arc welding machines/cutting equipment to find a solution with the
technical assistance of the manufacturer. In some cases, the measure needed may simply consist of
earthing the welding circuit (see note). In other cases, it may include complete electromagnetic shield-
ing of the power source of the arc welding machine/cutting equipment and the workpiece, combined
with input filters. In all cases, electromagnetic interference must be reduced until it no longer causes
any disturbance.

Note

The approach taken to earthing the welding circuit depends on the local safety regulations.

Changing the earthing to improve electromagnetic compatibility may increase the risk of accidents or
damage to equipment

Assessing the surroundings
Before setting up the arc welding machines and/or cutting equipment, the user must assess possible
electromagnetic problems in the surroundings.



When doing so, the following factors must be taken into account:

a) other mains cables, control cables, signal and telecommunication cables above, below and next to
the arc welding machines and/or cutting equipment;

b) Audio and television broadcast transmitters and receivers;

c) Computers and other control devices;

d) Safety equipment, e.g. protection for commercial facilities;

e) the health of persons nearby, e.g. those using pacemakers and hearing aids;

f) Calibration and measurement equipment;

g) the resistance of other equipment in the vicinity to interference. The user must ensure that

other equipment used in the environment is suitable for such a purpose. This may require additional
protective measures;

h) the time of day during which the welding, cutting, or other activities must be carried out.

The extent of that surrounding area that must be considered depends on how the building is con-
structed, and the other activities taking place there. This area may extend beyond the limits

of the premises

Evaluation of the welding machine / cutting equipment

In addition to the assessment of the area, the arc welding machines/cutting equipment can be eval-
uated to assess and resolve cases of interference. An assessment of electromagnetic interference
should include in situ measurements, as specified in section 10 of CISPR 11:2009. In-situ measure-
ments can also be made to gauge the effectiveness of any minimisation measures implemented.

Guidance for minimisation measures:

Public power supplies

Welders machines/cutting equipment should be connected to the public power supply as per the
manufacturer's recommendations. If there is any interference, it may be necessary to take addition-

al precautions, such as fitting filters for the mains connection. Consider shielding the mains cable of
permanently installed welding machines/cutting equipment with a metal pipe or similar. The shielding
should be electrically connected for its entire length. The shielding should be connected to the weld-
ing machine/cutting equipment power source to achieve

good electrical contact between the sheath and the housing of the welding machine/cutter power
source.

Maintenance of the arc welding machines/cutting equipment

Arc welding machines/cutting equipment should be regularly maintained as per the manufacturer's
recommendations. All access and service doors and covers should be closed and well secured when
the welding machine/cutting equipment is in operation. With the exception of the changes and adjust-
ments specified in the manufacturer's instructions, the welding machines/cutting equipment should
not be modified in any way. In particular, the spark gaps of arc ignition and stabilisation devices
should be adjusted and maintained in accordance with the manufacturer's

recommendations.

Welding cables
Welding cables should be as short as possible, close together, and should run across or near
the ground.

Electrical bonding
The electrical interconnection of all metallic parts in and next to a welding machine/cutting equipment
should be taken into consideration. Metallic parts connected to the workpiece can increase the risk



of the welder receiving an electric shock from touching these metallic parts and the electrode at the
same time. The welder should be electrically insulated from all of these connected metal parts.

Earthing the workpiece

It may be that the workpiece is not already connected to earth for reasons of electrical safety or be-
cause of its size and location, e.g. a ship's hull or steel structures. If so, grounding the workpiece
can reduce emissions in some, but not all, cases. Ensure that earthing the workpiece

does not increase the risk of accident for the user or cause the destruction of other electrical equip-
ment. If necessary, the workpiece must be grounded by a

direct connection to the workpiece.

In countries where a direct connection is prohibited,

the connection should be achieved using suitable capacitors, selected in accordance with

national regulations.

Screening

Selective screening of other cables and equipment in the vicinity can reduce irradiation. The screening
of the entire welding/cutting set-up may be considered for

special applications.

Personal Protective Equipment ( PPE - for welding machines and plasma cutters )

For plasma cutting, DIN EN 169:2002 specifies that a

welding helmet with a suitable filter must be used. For a max. cutting current of 40 A,

we recommend a welding helmet with a filter level of at least

DIN 5-7 in accordance with ( DIN EN 379 ). For welding work we recommend a welding helmet with
the filtering levels of DIN 9-13; EN 379.

Service:

Do you have a technical question? A complaint? Do you need spare parts or operating instructions? We can help you quickly and easily in
the Service section of the homepage of Glide GmbH & Co. KG (www.guede.com). Please help us to help you. To identify your machine in

the event of a complaint, we need the serial number, the item number and year of manufacture. All this data can be found on the rating

plate.
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Informations importantes pour les clients concernant les machines a souder a l'arc et
les appareils de découpe :

Machine a souder a I'arc ou appareil de découpe avec un cycle de fonctionnement limité de la classe
A conformément a la norme EN 60974-10. L'appareil convient aux petits travaux de soudure ou de
découpe occasionnels, tant pour l'industrie et le commerce que pour les artisans et les amateurs.
L'appareil de soudage ou de découpe n'est pas concu pour étre utilisé de maniére permanente pour
les applications commerciales ou industrielles.

Nous n'assumons aucune garantie si I'appareil est utilisé de maniere permanente ou pendant une
période de temps dans des exploitations commerciales, des entreprises artisanales ou industrielles
ou dans des activités de ce type.

Les documents techniques portant sur le démontage, les listes de pieces détachées, les schémas

de circuit et une liste de matériaux recyclables sont mis a votre disposition sur Internet. Vous pouvez
accéder aux documents techniques au moyen du code QR ou du lien correspondant, voir les données
techniques du mode d'emploi.

Classe A (IEC 60974-10) :

Si vous souhaitez utiliser I'appareil dans des zones résidentielles ou I'alimentation électrique est
fournie par un réseau public d'électricité a basse tension, il peut étre nécessaire d'utiliser un filtre
électromagnétique afin de réduire les interférences électromagnétiques de maniere a ce qu'elles ne
dérangent plus l'utilisateur. L'appareil peut étre utilisé dans les zones industrielles ou dans d'autres
zones ou |'alimentation électrique n'est pas fournie par un réseau public d'électricité a basse tension.
Les appareils de la classe A ne sont pas concus pour étre utilisés dans les zones résidentielles ou
I'alimentation électrique est fournie par un réseau public d'électricité a basse tension, car, dans ces
zones résidentielles, cela peut occasionner des interférences lorsque les conditions de réseau sont
défavorables. En tant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire apres avoir consulté votre
fournisseur d'énergie, que le point de raccordement auquel vous souhaitez exploitez I'appareil, rem-
plit la condition susmentionnée. L'utilisateur est responsable des dysfonctionnements survenant lors
de la découpe et/ou du soudage.

Instructions pour la mise en place et le fonctionnement d'un dispositif de soudage a I'arc afin

de prévenir les éventuelles
interférences :

En tant que fabricant, nous recommandons que les évaluations et mesures suivantes soient effec-
tuées par un électricien qualifié.

Généralités

L'utilisateur est responsable de la mise en place et du fonctionnement du dispositif de soudage a
I'arc et/ou de I'appareil de découpe, conformément aux instructions du fabricant. Si 'utilisateur du
dispositif de soudage a l'arc et/ou de découpe détecte des interférences électromagnétiques, il est de
sa responsabilité de trouver une solution avec I'aide technique du fabricant. Dans certains cas, cette
mesure peut simplement consister a mettre a la terre le circuit de courant de soudage (voir note).
Dans d'autres cas, il peut s'agir d'un blindage électromagnétique complet de la source de courant de
soudage/de découpe et de la piece, relié a des filtres d'entrée. Dans tous les cas, les interférences
électromagnétiques doivent étre réduites de maniere a ce qu'elles ne dérangent plus.
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Note

La mise a la terre du circuit de courant de soudage dépend des dispositions de sécurité locales.

La modification de la mise a la terre afin d'améliorer la compatibilité électromagnétique peut augmen-
ter le risque d'accidents ou de dommages aux dispositifs

Evaluation de la zone

Avant d'installer le dispositif de soudage a I'arc et/ou de I'appareil de découpe, I'utilisateur doit éva-
luer les problémes électromagnétiques éventuels de I'environnement. Il doit tenir compte des élé-
ments suivants :

a) les autres alimentations du réseau, les cables de commande, les réseaux de signaux et de télécommuni-
cation au-dessus, au-dessous et a c6té du dispositif de soudage a I'arc et/ou de I'appareil de découpe;

b) les récepteurs de radiodiffusion et de télévision ;

c) les calculateurs et les autres dispositifs de commande ;

d) les dispositifs de sécurité, par exemple la protection des équipements commerciaux ;

e) la santé des personnes se trouvant a proximité, par exemple |'utilisation de stimulateurs cardiaques et
de prothéses auditives ;

f) les dispositifs pour I'étalonnage ou la mesure ;

g) I'immunité des autres dispositifs a proximité. L'utilisateur doit veiller a ce que les

autres dispositifs utilisés conviennent a I'environnement. Des mesures de protection supplémentaires
peuvent donc étre nécessaires ;

h) le moment de la journée ou les opérations de soudage, de découpe ou autres opérations doivent étre
réalisées.

La taille de la zone environnante, qu'il faut considérer, dépendra du type de batiment et des autres
activités qui s'y déroulent. La zone peut s'étendre

au-dela des limites du terrain

Evaluation de I'équipement de soudage/de I'appareil de découpe

En plus de I'évaluation de la zone, une évaluation des équipements de soudage a I'arc/des appareils
de découpe peut étre effectuée afin d'apprécier et de résoudre les cas d'interférence. Une évaluation
des interférences non essentielles doit englober des mesures in situ, comme indiqué dans la section
10 de la CISPR 11:2009. Les mesures in situ peuvent également étre utilisées afin de valider 'efficacité
des mesures de réduction.

Notes sur les mesures de réduction :

Réseau public d'électricité

Les dispositifs de soudage/les appareils de découpe doivent étre raccordés au réseau public d'élec-
tricité conformément aux recommandations du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut
étre utile de prendre des précautions supplémentaires, comme des filtres pour le raccordement au
réseau. Il convient d'envisager de blinder le cable d'alimentation des dispositifs de soudage/des appa-
reils de découpe installés de facon permanente par un tube métallique ou similaire. Le blindage doit
étre relié électriquement sur toute sa longueur. Le blindage doit étre raccordé a la source de courant
de soudage/a la source de I'appareil de découpe de telle sorte qu'un bon contact électrique soit réali-
sé entre la gaine et |le corps de la source de courant de soudage/de I'appareil de découpe.

Maintenance des dispositifs de soudage a I'arc/de découpe

Les dispositifs de soudage a I'arc/de découpe doivent étre régulierement entretenus conformément
aux recommandations du fabricant. Toutes les portes d'acces et de service ainsi que les couvercles
doivent étre fermés et bien sécurisés lorsque le dispositif de soudage/de découpe est en marche. A
I'exception des modifications et des ajustements figurant dans les instructions du fabricant, les dis-
positifs de soudage/de découpe ne doivent en aucun cas étre modifiés. Les éclateurs des dispositifs
d'amorcage et de stabilisation de I'arc doivent surtout étre réglés et entretenus conformément aux
recommandationsdu fabricant.
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Cables de soudage

Les cables de soudage doivent étre aussi courts que possible, proches les uns des autres et passer au
niveau du sol ou a

proximité.

Liaison équipotentielle

La liaison électrique de toutes les parties métalliques dans et a c6té d'un dispositif de soudage/de
découpe doit étre envisagé. Néanmoins, les parties métalliques reliées a la piéce peuvent augmenter
le risque que le soudeur subisse un choc électrique s'il touche simultanément ces parties métalliques
et I'électrode. Le soudeur doit étre isolé électriquement contre toutes ces parties métalliques reliées.

Mise a la terre de la piéce

Si la piece n'est toujours pas reliée a la terre pour des raisons de sécurité électrique ou en raison de
sa taille et de son emplacement, par exemple le mur extérieur du navire ou les structures en acier,
relier la piéce

a la terre peut parfois réduire les interférences, mais pas dans tous les cas. Il s'agit d'éviter que

la mise a la terre de la piéce n'augmente le risque d'accident pour l'utilisateur ou ne provoque la dé-
térioration d'autres dispositifs électriques. Le cas échéant, le raccordement de la piece a la terre doit
étre réalisé par

raccordement direct a la piece.

Dans les pays ou le raccordement direct est interdit,

la liaison doit étre réalisée par des condensateurs

appropriés choisis conformément a la législation nationale.

Blindage

Un blindage sélectif contre d'autres lignes et dispositifs a proximité peut réduire les rayonnements. Le
blindage de tout le dispositif de soudage/de découpe peut étre envisagé pour

des applications spéciales.

Equipement de protection individuelle (EPI - pour les appareils de soudage et les découpeuses
plasma)

Pour le découpage plasma, selon la norme DIN EN 169:2002, il est essentiel d'utiliser un casque de
soudeur adéquat

avec le niveau d'obscurcissement approprié€. Pour un

courant de découpe maximum de 40 A, nous recommandons un casque de soudeur avec un niveau
d'obscurcissement de norme min.

DIN 5 -7 (selon la norme DIN EN 379 ). Pour les travaux de soudage, nous recommandons un casque
de soudeur avec les niveaux d'obscurcissement de norme DIN 9-13; EN 379.

Service :

Vous avez des questions techniques ? Une réclamation ? Vous avez besoin de piéces de rechange ou d'un mode d'emploi ? Nous vous ai-
derons rapidement et sans formalités excessives a la Rubrique SAV du site Internet de la société Glide GmbH & Co. KG (www.guede.com).
Aidez-nous a vous aider. Pour pouvoir identifier votre appareil en cas de réclamation, nous avons besoin du numéro de série, du numéro
d'article et de I'année de fabrication. Vous trouverez toutes ces informations sur la plaque signalétique.
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Germania

Informazioni importanti per i clienti sulle attrezzature per la saldatura ad arco e ai
dispositivi di taglio:

Attrezzatura di saldatura ad arco o di taglio con ciclo di lavoro limitato della Classe A in conformita
alla norma EN 60974-10. Il dispositivo e adatto all'uso per eseguire piccoli lavori occasionali di sal-
datura o taglio in ambito industriale, commerciale, artigianale nonché nel settore hobbistico. Il dispo-
sitivo di saldatura o taglio non e progettato per un uso continuo in ambito commerciale o industriale.
La nostra azienda non fornisce alcuna garanzia se si utilizza il dispositivo in modo continuo o per
un’attivita in stabilimenti commerciali, artigianali o industriali o in attivita equivalenti.

I documenti tecnici relativi allo smontaggio, gli elenchi di pezzi di ricambio, gli schemi elettrici, non-
ché un elenco dei materiali riciclabili sono disponibili sul sito Internet. L'accesso alla documentazione
tecnica e possibile utilizzando il codice QR o il link associato, vedi i dati tecnici delle istruzioni per l'uso.

Classe A (IEC 60974-10):

Se si desidera utilizzare il dispositivo in aree residenziali in cui I'alimentazione elettrica e fornita da un
sistema pubblico

a bassa tensione, potrebbe essere necessario utilizzare un filtro elettromagnetico che riduca l'interfe-
renza elettromagnetica in misura tale da non essere piu percepita come fastidiosa per l'utilizzatore.
Nelle aree industriali o in altre aree in cui I'alimentazione elettrica non e fornita tramite una rete pub-
blica a bassa tensione, si pu0 utilizzare il dispositivo.

| dispositivi della Classe A non sono destinati all'uso in aree residenziali in cui I'alimentazione elettrica
e fornita tramite una rete pubblica a bassa tensione, poiché si possono verificare interferenze in caso
di condizioni di rete sfavorevoli. L'utilizzatore deve assicurarsi, se necessario in seguito alla consulta-
zione con la propria azienda erogatrice di energia elettrica, che il punto di allacciamento in cui desi-
dera utilizzare I'apparecchio soddisfi i requisiti di cui sopra. L'utilizzatore & responsabile di eventuali
malfunzionamenti causati dal taglio e/o dalla saldatura.

Istruzioni per la preparazione e la messa in funzione di un’attrezzatura per la saldatura ad arco

in modo da prevenire possibili
emissioni di interferenze:

come produttore, raccomandiamo di incaricare un elettricista qualificato di eseguire le valutazioni e di
implementare le misure preventive di seguito esposte.

Informazioni generali

L'utilizzatore e responsabile per la preparazione e la messa in funzione dell'attrezzatura per la sal-
datura ad arco e/o del dispositivo di taglio in conformita alle istruzioni del produttore. Se si rilevano
interferenze elettromagnetiche, e responsabilita dell'utilizzatore dell'attrezzatura per la saldatura ad
arco/del dispositivo di taglio trovare una soluzione ricorrendo all'assistenza tecnica del produttore.
In alcuni casi, questa misura puo consistere semplicemente nella messa a terra del circuito elettrico
di saldatura (vedi nota). In altri casi, puo includere una schermatura elettromagnetica completa della
sorgente di corrente di saldatura/taglio e del pezzo, associata a filtri di ingresso. In tutti i casi, occorre
ridurre le interferenze elettromagnetiche finché non causeranno piu alcuna interferenza.

Nota
La modalita per la messa a terra del circuito elettrico di saldatura dipende dalle norme di sicurezza
locali.
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Una modifica della messa a terra per migliorare la compatibilita elettromagnetica pud aumentare il
rischio di incidenti o di danni alle apparecchiature

Valutazione dell’area

Prima di installare I'attrezzatura per la saldatura ad arco e/o il dispositivo di taglio, I'utilizzatore deve
valutare i potenziali problemi elettromagnetici nellambiente.

E necessario considerare quanto segue:

a) altre linee elettriche, linee di controllo, linee di segnale e di telecomunicazione sopra, sotto e accan-
to all'attrezzatura per la saldatura ad arco e/o al dispositivo di taglio;

b) trasmettitori e ricevitori per la trasmissione del suono e del segnale TV;

c) computer e altri dispositivi di controllo;

d) attrezzature di sicurezza, ad esempio protezione di strutture commerciali;

e) la salute delle persone nelle vicinanze, per es. in caso di uso di pacemaker e apparecchi acustici;

f) attrezzature per la calibrazione o la misurazione;

g) l'immunita di altre apparecchiature nelle vicinanze. L'utilizzatore deve assicurarsi che

altre apparecchiature usate nelle vicinanze siano adatte. Questo puo rendere necessarie ulteriori mi-
sure di protezione;

h) I'ora del giorno in cui si devono effettuare saldature, tagli o altre operazioni.

L'estensione dell'area circostante da considerare dipende dal tipo di costruzione dell’'edificio e dalle
altre attivita che vi si svolgono. L'area puo estendersi oltre i confini del

terreno su cui si eseguono i lavori

Valutazione dell’attrezzatura di saldatura / del dispositivo di taglio

Oltre alla valutazione dell'area, si pu0 eseguire una valutazione dell'apparecchiatura per saldatura/del
dispositivo di taglio per valutare e risolvere i casi di interferenza. Una valutazione delle emissioni irra-

diate dovrebbe includere misurazioni in situ, come specificato nella sezione 10 della CISPR 11:20009. Le
misurazioni in situ possono anche essere utilizzate per confermare I'efficacia delle misure di minimiz-

zazione.

Note sulle misure di minimizzazione:

Sistema di fornitura pubblico

Secondo le raccomandazioni del produttore, 'apparecchiatura per saldatura/il dispositivo di taglio
dovrebbe essere collegata/collegato al sistema di fornitura pubblico. Se si verifica un'interferenza,
potrebbe essere necessario adottare ulteriori misure precauzionali, come filtri per I'allacciamento

alla rete. Si deve prendere in considerazione la possibilita di schermare la linea di alimentazione di
attrezzature per la saldatura ad arco/dispositivi di taglio installati in modo permanente con un tubo di
metallo o simili. La schermatura deve essere collegata elettricamente su tutta la lunghezza. La scher-
matura deve essere collegata alla sorgente di corrente di saldatura/di taglio in modo tale da ottenere
un buon contatto elettrico tra il rivestimento e il corpo della sorgente di corrente di saldatura/di taglio.

Manutenzione di attrezzature per la saldatura ad arco/dispositivi di taglio

Il produttore raccomanda di eseguire regolarmente la manutenzione dell'attrezzatura per la saldatu-
ra ad arco/del dispositivo di taglio. Quando I'apparecchiatura per saldatura/il dispositivo di taglio € in
funzione, tutte le porte di accesso e di servizio e le coperture devono essere chiuse e ben fissate in
posizione. Tranne che per le modifiche e le regolazioni specificate nelle istruzioni del produttore, non
si deve apportare alcuna modifica all'apparecchiatura per saldatura/al dispositivo di taglio. In partico-
lare, il produttore raccomanda di eseguire la regolazione e la manutenzione dei dispositivi di innesco
e

di stabilizzazione dell'arco.
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Cavi di saldatura
| cavi di saldatura devono essere per quanto possibile corti, disposti in fasci stretti e posati a
pavimento o nelle sue vicinanze.

Bilanciamento del potenziale

E da tenere presente il collegamento elettrico di tutte le parti metalliche all'interno e nelle vicinanze
di un'apparecchiatura per saldatura/di un dispositivo di taglio. Tuttavia, le parti metalliche collegate
al pezzo possono aumentare il rischio che il saldatore riceva una scossa elettrica nel caso in cui tocchi
allo stesso tempo toccando queste parti metalliche e I'elettrodo. Il saldatore deve essere isolato elet-
tricamente da tutte queste parti metalliche collegate.

Messa a terra del pezzo in lavorazione

Se il pezzo in lavorazione non é gia collegato a terra per motivi di sicurezza elettrica o a causa delle
sue dimensioni e della sua posizione, ad esempio la parete esterna di una nave o costruzioni in accia-
io, collegare il pezzo

a terra puo ridurre le emissioni in alcuni casi, ma non sempre. Occorre evitare che

la messa a terra del pezzo possa aumentare il rischio di incidenti per I'utilizzatore o danneggiare irre-
parabilmente altre apparecchiature elettriche. Se necessario, il collegamento del pezzo a terra deve
essere realizzato tramite un

collegamento diretto al pezzo.

Nei Paesi in cui il collegamento diretto e proibito,

occorre realizzare il collegamento tramite condensatori adatti,

scelti in conformita alle norme nazionali.

Schermatura

La schermatura selettiva di altre linee e attrezzature nelle vicinanze puo ridurre l'irradiazione. La
schermatura dell'intera apparecchiature per saldatura/dellintero dispositivo di taglio puo essere pre-
sa in considerazione per

applicazioni speciali.

Dispositivi di protezione personale ( DPI - per apparecchiature di saldatura e tagliatrici al pla-
sma)

Secondo la norma DIN EN 169:2002 per il taglio al plasma e necessario utilizzare un

casco da saldatore appropriato con un livello di oscurita adeguato. Per una corrente di taglio massima
di 40 A, raccomandiamo un casco di sicurezza per la saldatura con un livello di oscuramento min.

DIN 5 -7 secondo ( DIN EN 379 ); per i lavori di saldatura raccomandiamo un casco di sicurezza per
saldatura con livelli di oscurita di DIN 9-13; EN 379.

Service:

Avete domande di tipo di tecnico? Un reclamo? Avete bisogno di pezzi di ricambio o delle istruzioni per 'uso? Sul sito dell'azienda Gude
GmbH & Co. KG (www.guede.com), nell'area Service riceverete assistenza in modo rapido e senza eccessive formalita. Aiutateci ad aiutarvi.
Per poter identificare I'apparecchio in caso di reclami, ci occorrono il numero di serie, il numero articolo e I'anno di costruzione. Tutti questi
dati sono riportati sulla targhetta identificativa.
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Belangrijke klantinformatie over vlambooglasapparaten en -snijapparaten:

Vlambooglasapparaat resp. -snijapparaat met beperkte inschakelduur uit klasse A conform de norm
EN 60974-10. Het apparaat is geschikt voor occasionele kleinere las- resp. snijwerkzaamheden,
voor industrieel, commercieel en hobbygebruik. Het las- resp. snijapparaat is niet bedoeld voor conti-
nu commercieel resp. industrieel gebruik.

Wij zijn niet aansprakelijk als het apparaat continu resp. bij activiteiten in commerciéle, handwerk- of
industriéle bedrijven of bij soortgelijke activiteiten wordt gebruikt.

Technische documenten voor demontage, reserveonderdelenlijsten, schakelschema's en een lijst
van het recyclebare materiaal staan op internet voor u klaar. U krijgt toegang tot de technische docu-
menten via de QR-code of de bijbehorende link, zie technische gegevens van de handleiding.

Klasse A (IEC 60974-10):

Als u het apparaat wilt gebruiken in woonruimtes waarin de stroomvoorziening via een openbaar
laagspanningsnet loopt, kan het noodzakelijk zijn een elektromagnetisch filter te gebruiken dat de
elektromagnetische storingen zover verlaagt dat ze voor de gebruiker niet meer als storend worden
ervaren. In industriéle gebieden of anderen gebieden waarin de stroomvoorziening niet via een open-
baar laagspanningsnet loopt, kan het apparaat worden gebruikt.

Apparaten uit klasse A zijn niet bedoeld voor gebruik in woonruimtes waarin de stroomvoorziening
via een openbaar laagspanningsnet loopt, omdat dit bij ongunstige netomstandigheden storingen kan
veroorzaken. U als gebruiker dient zichzelf ervan te overtuigen, eventueel in overleg met uw ener-
gieleverancier, dat het aansluitpunt waarop u de machine wilt aansluiten voldoet aan de hierboven
genoemde eis. De gebruiker is verantwoordelijk voor storingen die door het snijden of lassen worden
veroorzaakt.

Aanwijzingen voor het opstellen en gebruik van een vlambooglassysteem om eventuele
storingsemissies te voorkomen:

Als fabrikant adviseren wij om de hierna vermelde beoordelingen en maatregelen door een elektricien
te laten uitvoeren.

Algemeen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het opstellen en gebruiken van het vlambooglassysteem of het
lasapparaat conform de aanwijzingen van de fabrikant. Als elektromagnetische storingen worden
vastgesteld, is de gebruiker van het vlambooglassysteem/-snijapparaatsysteem ervoor verantwoor-
delijk om een oplossing te zoeken met technische ondersteuning van de fabrikant. In sommige geval-
len kan deze maatregel simpelweg het aarden van de lasstroomkring zijn (zie opmerking). In andere
gevallen moet de volledige elektromagnetische afscherming van de lasstroombron/snijstroombron

en het werkstuk, in combinatie met ingangsfilters, worden uitgevoerd. In alle gevallen moeten elektro-
magnetische invloeden zover worden verlaagd, dat ze niet meer storend zijn.

Opmerking

Het uitvoeren van de aarding van de lasstroomkring hangt af van de plaatselijke veiligheidsvoorschrif-
ten.

Een verandering van de aarding om de elektromagnetische verdraagzaamheid te verbeteren kan het
ongevallenrisico of het risico van beschadiging van systemen verhogen
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Beoordeling van de omgeving

Voor het opstellen van het vlambooglassysteem en/of het -snijapparaat moet de gebruiker mogelijke
elektromagnetische problemen in de omgeving beoordelen.

Daarbij moet rekening worden gehouden met het volgende:

a) andere netleidingen, stuurleidingen, signaal- en telecommunicatieleidingen boven, onder en naast
het vlambooglassysteem en/of het -snijapparaat;

b) geluids- en tv-/radiozenders en -ontvangers;

c) computers en andere besturingssystemen;

d) veiligheidssystemen, bijv. bescherming voor commerciéle systemen;

e) de gezondheid van personen in de omgeving, bijvoorbeeld bij het gebruik van pacemakers en hoortoe-
stellen;

f) systemen voor kalibreren of meten;

g) de storingsbestendigheid van andere systemen in de omgeving. De gebruiker moet er zeker van
zijn, dat

andere systemen die in de omgeving worden gebruikt hiervoor geschikt zijn. Daardoor kunnen aan-
vullende beschermingsmaatregelen noodzakelijk zijn;

h) het tijdstip waarop het lassen, snijden of andere werkzaamheden moeten worden uitgevoerd.

De omvang van de te beoordelen omgeving hangt af van het type gebouw en andere werkzaamheden
die hierin worden uitgevoerd. De omgeving kan verder gaan dan de perceelgrens

Beoordeling van lasinstallatie / snijapparaat

Naast de beoordeling van de omgeving kan een beoordeling van vlambooglasinstallaties/-snijappara-
ten worden uitgevoerd, om gevallen van interferentie te beoordelen en te verhelpen. Voor een be-
oordeling van storingsemissies moeten ter plaatse metingen worden uitgevoerd zoals vastgelegd in
paragraaf 10 van CISPR 11:2009. Metingen ter plaatse kunnen ook worden uitgevoerd om de effectivi-
teit van minimaliseringsmaatregelen te bevestigen.

Aanwijzingen voor minimaliseringsmaatregelen:

Openbaar stroomnet

Lassystemen/snijapparaten moeten conform de aanbevelingen van de fabrikant op het openbare
stroomnet worden aangesloten. Als verslechteringen optreden, kan het nodig zijn om aanvullende
voorzorgsmaatregelen uit te voeren, zoals filters voor de netaansluiting. Er moet worden overwogen
om de netvoedingsleiding van vast geinstalleerde lassystemen/snijapparaten door een metalen buis
of dergelijke af te schermen. De afscherming moet over de gehele lengte elektrisch verbonden zijn. De
afscherming moet zodanig op de lasstroombron/snijapparaatbron worden aangesloten, dat een

goed elektrisch contact tussen de ommanteling en de behuizing van de lasstroombron/snijapparaat-
bron wordt bereikt.

Onderhoud van de vlambooglassystemen/-snijapparaatsystemen
Vlambooglassystemen/-snijapparaatsystemen moeten conform de aanbevelingen van de fabrikant
regelmatig worden onderhouden. Alle toegangs- en servicedeuren en deksels moeten gesloten en
goed bevestigd zijn, als het lassysteem/snijapparaatsysteem in werking is. Met uitzondering van de
in de fabrikantaanwijzingen aangegeven veranderingen en instellingen mogen de lassystemen/snij-
apparaatsystemen op geen enkele manier worden veranderd. Met name de vonktrajecten van vlam-
boogontstekings- en stabilisatiesystemen moeten volgens de aanbevelingen

van de fabrikant worden ingesteld en onderhouden.
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Lasleidingen
Lasleidingen moeten zo kort mogelijk en dicht bij elkaar zijn en over of in de buurt van de vloer
lopen.

Potentiaalvereffening

De elektrische verbinding van alle metalen onderdelen in en naast een lassysteem/snijapparaatsys-
teem moet in aanmerking worden genomen. De met het werkstuk verbonden metalen onderdelen

kunnen echter het risico verhogen dat de lasser door gelijktijdig aanraken van deze metalen onder-
delen en de elektrode een elektrische schok krijgt. De lasser moet tegen al deze verbonden metalen
onderdelen elektrisch geisoleerd zijn.

Aarding van het werkstuk

Als het werkstuk niet sowieso al vanwege elektrische veiligheidsredenen of vanwege de grootte en
positie, bijv. buitenwand van een schip of staalconstructies, met de aarding verbonden is, kan een
verbinding van het werkstuk

met de aarding in sommige, maar niet in alle gevallen, storingsemissies verlagen. Er moet voorkomen
worden, dat

de aarding van het werkstuk voor de gebruiker het ongevallenrisico verhoogt of voor de onherstelba-
re beschadiging van andere elektrische systemen kan zorgen. Indien nodig moet de aansluiting van
het werkstuk op de aarding door een

directe aansluiting op het werkstuk worden uitgevoerd.

In landen waarin een directe aansluiting verboden is

moet de verbinding door geschikte, conform de nationale voorschriften geselecteerde condensatoren
tot stand worden gebracht.

Afscherming

Selectief afschermen van andere leidingen en systemen in de omgeving kan instralingen verlagen. Het
afschermen van het gehele lassysteem / snijapparaatsysteem kan voor

bijzondere toepassingen in aanmerking worden genomen.

Persoonlijke beschermingsmiddelen ( PBM - voor lasapparaten en plasmasnijders )

Voor het plasmasnijden moet conform DIN EN 169:2002 beslist een overeenkomstige

lashelm met geschikt verduisteringsniveau worden gebruikt. Wij adviseren bij een max.
snijstroomsterkte van 40 A een lashelm met een verduisteringsniveau van min.

DIN 5 - 7 conform ( DIN EN 379), voor laswerkzaamheden adviseren wij een lashelm met de verduis-
teringsniveaus van DIN 9-13; EN 379.

Service:

Hebt u technische vragen? Een klacht? Hebt u vervangingsonderdelen nodig of een gebruiksaanwijzing? Op de website van Giide GmbH &
Co. KG (www.guede.com) onder 'Service' helpen we u snel en efficiént verder. Help ons u te helpen. Om uw machine bij een klacht te kun-
nen identificeren, hebben we het serienummer, het artikelnummer en het bouwjaar nodig. Al deze gegevens vindt u op het typeplaatje.
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Némecko

DuleZité informace pro zakazniky tykajici se obloukovych svarecek a Fezaéek:

Obloukova svarecka, pFip. Fezacka s omezenou dobou provozu tFidy A podle normy EN 60974-10.
Pristroj je vhodny pro pFileZitostni mensi svafovaci, resp. Fezaci prace, a to jak v primyslové a
komercni sfére, tak také v Femeslné oblasti a oblasti domaciho kutilstvi. Svarecka, pfip. fezacka neni
koncipovana pro nepretrzité komercni, resp. primyslové pouZiti.

Neprebirame zadnou zaruku, pokud se pfistroj pouziva v nepretrzitém provozu, resp. pfi ¢innostech v
komercnich provozech, femesinych nebo priimyslovych zdvodech nebo k obdobnym ¢innostem.

Technické podklady pro demontaz, seznamy nahradnich dilt, schémata zapojeni a seznamy recyklo-
vatelnych material( vdm poskytneme na internetu. PFistup k technickym podkladlim ziskate pres QR
kdd nebo prostrednictvim prislusného odkazu, viz Technické Udaje navodu k obsluze.

Trida A (IEC 60974-10):

Jestlize chcete pfistroj pouzivat v obytnych oblastech, v nichz je napajeni elektrickym proudem zajisto-
vano z verejné

nizkonapétové napajeci soustavy, mlze byt zapotrebi instalovat elektromagneticky filtr, ktery dokaze
rusivé elektromagnetické vlivy redukovat natolik, Ze je uZivatel uz nebude vnimat jako rusivé. V priimy-
slovych parcich nebo jinych oblastech, kde napajeni elektrickym proudem neni zajiStovano prostred-
nictvim verejné nizkonapétové napajeci soustavy, lze pristroj pouzivat.

PFistroje tFidy A nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, v nichZ je napajeni elektrickym prou-
dem zajiStovano pres verejnou nizkonapétovou napajeci soustavu, protoze na takovych mistech mo-
hou v pfipadé nevhodnych pomér( v siti zplsobovat poruchy. Jako uZivatel musite zajistit - v pripadé
nutnosti po domluvé s vasim dodavatelem elektrické energie - aby odbérné misto, v némz chcete
pristroj provozovat, splfiovalo vySe zminéné pozadavky. UZivatel nese odpovédnost za poruchy zpuso-
bené fezanim nebo svafovanim.

Upozornéni k instalaci a provozu obloukovych svarecek pro zabranéni pripadnym
rusSivym emisim:

Jako vyrobce doporucujeme, abyste provedenim nize uvedenych zhodnoceni a opatreni povéf¥ili od-
borného elektrikare.

Obecné

UZivatel nese odpovédnost za instalaci a provoz obloukové svarecky a/nebo fezacky, a to na zakladé
pokynU vyrobce. Budou-li zjistény elektromagnetické poruchy, je na odpovédnosti uzivatele obloukové
svarecky/rezacky, aby s technickou pomoci vyrobce nasel feSeni k jejich odstranéni. V nékterych pfi-
padech mUzZe toto opatfeni zahrnovat pouhé uzemnéni svarovaciho obvodu (viz pozndmka). V jinych
pripadech vSak mlze byt nezbytné zhotovit Uplné elektromagnetické stinéni zdroje svarovaciho/feza-
ciho proudu a obrobku ve spojeni se vstupnimi filtry. Ve vSech pFipadech je potfeba snizit elektromag-
netické vlivy do té miry, aby uz nepdsobily rusivé.

Poznamka

Prakticka realizace uzemnéni obvodu svarovaciho proudu zavisi na mistnich bezpecnostnich ustano-
venich.

Zména uzemnéni za Ucelem zlepSeni elektromagnetické snasenlivosti mize zvysit riziko nehody nebo
poskozeni zarizeni
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Zhodnoceni oblasti

Pred instalaci obloukové svarecky a/nebo rfezacky musi uzivatel zhodnotit mozné elektromagnetické
problémy v prostredi.

Je pfitom nezbytné zohlednit nasledujici body:

a) jina sitova vedeni, Fidici vedeni, signalni a telekomunikacni vedeni nad, pod nebo vedle obloukové
svarecky a/nebo rezacky;

b) zvukové a televizni radioveé vysilace a pfijimace;

c) pocitace a jina fidici zarizeni;

d) bezpecnostni zafizeni, napf. pro ochranu komercnich zarizeni;

e) zdravi osob v blizkosti, nap¥. pfi pouZivani kardiostimulatord a sluchovych pomucek;

f) zafizeni pro kalibraci nebo méreni;

g) odolnost jinych zafizeni v okoli proti ruseni. UzZivatel musi zajistit, aby

jina zafizeni, ktera jsou pouzivana v bezprostfedni blizkosti, byla pro toto prostfedi vhodna. To mlze
vyzadovat zavedeni dodatecnych ochrannych opatrent;

h) denni dobu, kdy je nutno provadét svarovani, fezani nebo jiné cinnosti.

Velikost oblasti bezprostfedniho okoli, kterou je potfeba vzit v potaz, zavisi na druhu konstrukce budo-
vy a na jinych ¢innostech, které se v ni provadéji. Tato oblast mize nékdy presahovat az

za hranice pozemku

Zhodnoceni svarecky/rezacky

Kromé zhodnoceni oblasti Ize rovnéz navic provést zhodnoceni obloukové svarecky/rfezacky za uce-
lem posouzeni pripadl interference a jejich vyfeSeni. Soucasti zhodnoceni rusivych emisi by méla byt
méreni na misté, jak je to stanoveno v odstavci 10 CISPR 11:2009. Tato méfeni na misté Ize vyuzit také
k potvrzeni ucinnosti minimalizacnich opatfeni.

Upozornéni tykajici se minimaliza€nich opatreni:

Verejna napajeci soustava

Obloukové svarecky/fezacky by se mély k vefejnym napajecim soustavam pfipojovat v souladu s do-
porucenimi vyrobce. Vyskytnou-li se negativni jevy, mlZe byt potfeba provést dodatecna preventivni
opatreni, jako je napf. montaz filtru pro sitovou pfipojku. Méli byste pfitom zvaZit moznost stinéni
sitového privodu pevné instalovanych obloukovych svarecek/fezacek pomoci kovové trubky nebo po-
dobnym zpUlsobem. Stinéni by mélo byt elektricky spojeno po celé délce. Stinéni by mélo byt ke zdraoji
svarovaciho/fezaciho proudu pfipojeno tak, aby

byl mezi oplasténim a krytem zdroje svarovaciho/fezaciho proudu dosazen dobry kontakt.

Udrzba obloukovych svafeéek/Fezacek

U obloukovych svarecCek/Fezacek je tfeba provadét pravidelnou udrzbu podle doporuceni vyrobce.
KdyZ je obloukova svarecka/fezacka v provozu, mély by byt vSechny pristupové a servisni dvere i kryty
zavreny a dobfe pfipevnény. S vyjimkou zmén a nastaveni uvedenych v pokynech vyrobce by se na
obloukovych svareckach/rezackach nemély provadét zadné zmény. Nastaveni a udrzba podle doporu-
ceni

vyrobce se tykaji zejména jiskFisté pro nastartovani oblouku a zafizeni pro stabilizaci.

Svareci vodice

Svareci vodice by mély byt pokud mozno kratké a tésné u sebe nebo by mély vést v blizkosti
podlahy.

Vyrovnani potenciali
Je tfeba zohlednit elektricka spojeni vSech kovovych dild ve svarecce/fezacce a vedle nich. Kovové dily
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spojené s obrobkem mohou vsak zvysit riziko Urazu elektrickym proudem, pokud by se svarec dotknul
soucasné téchto kovovych dilG a elektrody. Svare¢ by mél byt elektricky izolovan od v3ech téchto spo-
jenych kovovych dild.

Uzemnéni obrobku

Pokud obrobek neni z dlivodu elektrické bezpecnosti nebo kvili své velikosti ¢i poloze, napf. vnéjsi
sténa lodi nebo ocelové stavby, spojen se zemi, mlZe spojeni obrobku

se zemi v nékterych pfipadech, ovSem nikoli ve vSech, sniZit vyboje. Je nezbytné zabranit tomu, aby
uzemnéni obrobku zvySovalo riziko Urazu pro uZivatele nebo mohlo zplsobit poskozeni jinych elek-
trickych zafizeni. Je-li to nutné, musi byt spojeni obrobku se zemi provedeno formou

pfimého pfipojeni na obrobek.

V zemich, kde je pfimé pfipojeni zakazano,

by mélo byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatord,

které vyhovuji narodnim predpistm.

Stinéni

Selektivni stinéni od jinych vedeni a zafizeni v okoli m{zZe sniZovat zareni. M(zZe se zvaZit moznost sti-
néni celé obloukové svarecky/Fezacky pro

zvlastni pFipady pouZiti.

Osobni ochranné pracovni prostredky (OOPP - pro svarecky a plazmové Fezacky )

PFi plazmovém Fezani je tfeba podle normy DIN EN 169:2002 bezpodminecné pouZivat vhodnou

ochrannou svarecskou kuklu s vhodnym stupném ztmaveni. PFi max.

intenzité fezaciho proudu 40 A doporucujeme pouzivat ochrannou svarec¢skou kuklu se stupném

ztmaveni min.

DIN 5 - 7 podle (DIN EN 379), pro svarovaci prace doporucujeme ochrannou svarecskou kuklu se
stupni ztmaveni 9 - 13 podle DIN EN 379.

Servis:

Mate technické dotazy? Nebo reklamaci? Potfebujete nahradni dily nebo navod k pouziti? Na domovské strance firmy Gude GmbH & Co.
KG (www.guede.com) vam v Casti Servis radi rychle a bez zbytecné byrokracie pom(zeme. Budte nam pfitom prosim napomocni. Aby bylo
mozné vas pfistroj v pfipadé reklamace identifikovat, potfebujeme znat sériové Cislo, Cislo artiklu a rok vyroby. VSechny tyto Udaje nalezne-
te na typovém Stitku.
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Nemecko

DoleZité informacie pre zakaznikov tykajuce sa oblikovych zvaracich a rezacich pri-
strojov:

Oblukovy zvaraci pristroj, resp. rezaci pristroj s obomedzenou spinacou dobou triedy A podla normy
EN 60974-10. Pristroj je vhodny na prileZitostné menSie zvaracie, resp. rezacie prace, a to tak v
priemyselnej a komercnej sfére, ako aj v remeselnej a domacej oblasti. Zvaraci, resp. rezaci pristroj nie
je koncipovany na trvalé komercné, resp. priemyselné pouZitie.

Nerucime za pristroj, pokial sa pouziva trvalo, resp. pri ¢Cinnostiach v komercnych prevadzkach, reme-
selnych alebo priemyselnych zavodoch alebo na ekvivalentné Cinnosti.

Technicka dokumentacia pre demontaz, zoznamy nahradnych dielov, schémy zapojenia ¢i zoznamy
recyklovatelnych materialov vam poskytujeme na internete. Pristup k technickej dokumentacii ziskate
cez QR kod alebo prostrednictvom prislusného odkazu, pozri Technické Udaje navodu na obsluhu.

Trieda A (IEC 60974-10):

Ak chcete pristroj pouzivat v obytnych oblastiach, v ktorych prebieha napajanie elektrickym priudom
cez verejnu

nizkonapatovu napajaciu sustavu, moze si to vyzadovat pouzitie elektromagnetického filtra, ktory
dokaze rusivé elektromagnetické vplyvy redukovat do takej miery, Ze ich pouZzivatel uz nebude vnimat
ako rusSivé. V priemyselnych parkoch alebo inych oblastiach, kde napajanie elektrickym pradom nie je
zabezpecované cez verejnu nizkonapatovu napajaciu sustavu, mozno pristroj pouzivat.

Pristroje triedy A nie su urCené na pouzitie v obytnych oblastiach, v ktorych prebieha napajanie elek-
trickym pradom cez verejnu nizkonapatovu napajaciu sustavu, pretoze tam v pripade nevhodnych
sietovych pomerov mozu sposobovat poruchy. Ako pouzivatel musite zabezpecit - v pripade nutnosti
po dohovore s distributorom elektrickej energie - aby pripajaci bod, na ktorom chcete vas pristroj
prevadzkovat, spifial predtym uvedené poZiadavky. PouZivatel nesie zodpovednost za poruchy spdso-
bené rezanim alebo zvaranim.

Upozornenia pre zriadenie a prevadzkovanie zariadenia na oblikové zvaranie s cielom predist
pripadnym
rusivym emisiam:

Ako vyrobca odporucame, aby ste vykonanim nasledne uvedenych vyhodnoteni a opatreni poverili od-
borného elektrikara.

VSeobecne

Pouzivatel nesie zodpovednost za zriadenie a prevadzkovanie zariadenia na oblUkové zvaranie a/
alebo rezacieho pristroja, a to na zaklade pokynov vyrobcu. V pripade zistenia elektromagnetickych
poruch je na zodpovednosti pouzivatela zariadenia na oblukové zvaranie/rezacieho pristroja najst s
technickou pomocou vyrobcu rieSenie. V niektorych pripadoch moze toto opatrenie spocivat jednodu-
cho v uzemneni zvaracieho obvodu (pozri poznamku). V inych pripadoch vSak moZe byt potrebné upl-
né elektromagnetické zatienenie zdroja zvaracieho/rezacieho pradu a obrobku v spojeni so vstupnymi
filtrami. Vo vSetkych pripadoch treba elektromagnetické vplyvy znizit do tej miery, aby uz nepésobili
rusivo.

Poznamka
Prakticka realizacia uzemnenia obvodu zvaracieho prudu zavisi od miestnych bezpecnostnych ustano-
veni.
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Zmena uzemnenia pre zlepSenie elektromagnetickej znasanlivosti moze zvysit riziko nehody alebo
poskodenia zariadeni

Vyhodnotenie oblasti

Pred zriadenim zariadenia na oblUkové zvaranie a/alebo rezacieho pristroja musi pouzivatel vyhodno-
tit mozné elektromagnetické problémy v prostredi.

Je pritom potrebné zohladnit nasledujuce:

a) iné sietové vedenia, riadiace vedenia, signalne a telekomunikacné vedenia nad, pod alebo vedla
zariadenia na oblukové zvaranie a/alebo rezacieho pristroja;

b) zvukové a televizne radiové vysielace a prijimace;

C) pocitacCe a iné riadiace zariadenia;

d) bezpecnostné zariadenia, napr. ochrana komercnych zariadeni;

e) zdravie 0s0b v blizkosti, napr. pri pouzivani kardiostimulatorov a sluchovych pomécok;

f) zariadenia na kalibraciu alebo meranie;

g) odolnost inych zariadeni v okoli proti ruseniu. Pouzivatel musi zabezpecit, aby

iné zariadenia, ktoré sa pouzivaju v okoli, boli preri vhodné. M6Ze si to vyZzadovat dodatocné ochranné
opatrenia;

h) dobu dna, kedy je nutné vykonavat zvaranie, rezanie alebo iné cinnosti.

Velkost oblasti okolitého prostredia, ktoru treba vziat do Uvahy, zavisi od druhu konStrukcie budovy a
od inych cinnosti, ktoré su tam vykonavané. Tato oblast moze aj presahovat az

za hranice pozemku

Vyhodnotenie zvaracieho zariadenia/rezacieho pristroja

Okrem zhodnotenia oblasti mozno tiez zhodnotit zariadenia na oblUkové zvaranie/rezacie pristroje a
posudit pritom pripady interferencii a méct ich tak vyriesit. Sicastou vyhodnotenia rusivych emisii by
mali byt in situ merania, ako je stanovené v odseku 10 CISPR 11:2009. Merania in situ mozné vyuzit aj
na potvrdenie ucinnosti minimalizacnych opatreni.

Upozornenia tykajuce sa minimalizaénych opatreni:

Verejna napajacia sustava

Zariadenia na oblukové zvaranie/rezacie pristroje by sa mali k verejnym napajacim sustavam pripajat
podla odporucani vyrobcu. Ak sa vyskytnu negativne javy, mdze byt potrebné realizovat dodatocné
preventivne opatrenia, ako je napr. montaz filtra pre sietovu pripojku. Mali by ste pritom zvazit tiene-
nie sietového privodu pevne inStalovanych zariadeni na oblukové zvaranie/rezacich pristrojov pomo-
cou kovovej rury alebo podobnym spésobom. Tienenie by malo byt po celej dlzke elektricky spojené.
Odtienenie by malo byt k zdroju zvaracieho/rezacieho prudu pripojené tak, aby

bol medzi oplastenim a krytom zdroja zvaracieho/rezacieho prudu dosiahnuty dobry kontakt.

UdrZba zariadeni na oblikové zvaranie/rezacich pristrojov

Na zariadeniach na oblUkové zvaranie/rezacich pristrojov treba vykonavat pravidelnu udrzbu podla
odporucani vyrobcu. Ked je zariadenie na oblukové zvaranie/rezaci pristroj v prevadzke, mali by byt
vSetky pristupové a servisné dvere a kryty uzatvorené a dobre upevnené. S vynimkou zmien a nasta-
veni uvedenych v pokynoch vyrobcu by sa na zariadeniach na oblukové zvaranie/rezacich pristrojoch
nemali vykonavat ziadne zmeny. Nastavenie a udrzba podla odporucani

vyrobcu sa tyka predovSetkym iskriska na nastartovanie obluka a zariadenie na stabilizaciu.

Zvaracie vodice
Zvaracie vodiCe by mali byt o najkratSie a o najtesnejSie, alebo by mali prebiehat v blizkosti
podlahy.



SK

Vyrovnanie potencialov

Je potrebné zohladnit elektrické spojenie vSetkych kovovych dielov v zariadeni a vedla zariadenia na
zvaranie/rezanie. Kovové diely spojené s obrobkom vSak moZzu zvySovat riziko, Ze zvarac pri su¢asnom
dotyku tychto kovovych dielov a elektrédy utrpi Uraz elektrickym prddom. Zvarac by mal byt elektricky
izolovany voci vSetkym tymto pripojenym kovovym dielom.

Uzemnenie obrobku

Ak je obrobok z dovodov elektrickej bezpecnosti alebo kvoli svojej velkosti ¢i polohe, napr. vonkajsSia
stena lode alebo ocelové stavby, aj tak spojeny so zemou, mbdze spojenie obrobku

so zemou v niektorych, nie viak vo vSetkych pripadoch znizit vyboje. Je potrebné zabranit tomu, aby
uzemnenie obrobku zvySovalo riziko Urazu pre pouzivatela, alebo mohlo spdsobit znicenie inych elek-
trickych zariadeni. Ak je to nutné, musi pripojenie obrobku k zemi prebehnudt formou

priameho pripojenia na obrobok.

V krajinach, kde je priame pripojenie zakazané,

by malo byt spojenie dosiahnuté pomocou vhodnych kondenzatoroy,

ktoré zodpovedaju narodnym predpisom.

Tienenie

Selektivne tienenie od inych vodicov a zariadeni v okoli mdZe zniZovat Ziarenie. Tienenie celého zaria-
denia na oblukové zvaranie/rezacieho pristroja mozno vziat do Uvahy pre

osobitné pripady pourzitia.

Osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP - pre zvaracky a plazmové rezacky )

Pri plazmovom rezani treba podla DIN EN 169:2002 bezpodmienecne pouzivat prislusnu

kuklu na ochranu pri zvarani s vhodnou urovhou stmavenia. Pri max.

intenzite rezacieho prudu 40 A odporucame kuklu na ochranu pri zvarani s drovhou stmavenia min.
DIN 5 - 7 (podla DIN EN 379), pre zvaracie prace odporuc¢ame kuklu na ochranu pri zvarani s Urovna-
mi stmavenia 9 - 13 podla DIN EN 379.

Servis:

Mate technické otazky? Alebo reklamaciu? Potrebujete ndhradné diely alebo navod na obsluhu? Na domovskej stranke firmy Glide GmbH
& Co. KG (www.guede.com) vam v oblasti servisu radi rychlo a nebyrokraticky pomdZzeme. PomdZzte ndm, aby sme vam vedeli pombct. Aby
sme vas pristroj v pripade reklamacie dokazali identifikovat, potrebujeme poznat sériové Cislo, Cislo tovaru a rok vyroby. V3etky tieto Udaje
najdete na typovom Stitku.
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Németorszag
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Ivhegeszto késziilékekkel és vagokésziilékekkel kapcsolatos fontos ligyfélinformaciok:

Az A kategoriaba sorolt, korlatozott bekapcsolasi idétartamu ivhegesztd készulék, illetve vagokészuléek
az EN 60974-10 szabvany szerint. A készulék kisebb alkalmi hegesztési, ill. vagasi munkak elvégzé-
sére, tovabba ipari, kereskedelmi, valamint kézmdves- és hobbitevékenységre alkalmazhato. A he-
geszt6-, ill. vagdkésziléket nem tartds kereskedelmi vagy ipari felhasznalasra terveztuk.

Nem vallalunk garanciat, ha a készuléket tartésan, illetdleg kereskedelmi, kézm(ves vagy ipari tze-
mekben, ill. azzal egyenértékl tevékenységek soran hasznaljak.

A szétszereléssel kapcsolatos

miszaki dokumentumokat, az alkatrészlistakat, kapcsolasi rajzokat és az ujrahasznosithaté anya-
gok listajat az interneten tettuk elérhetévé. A miszaki dokumentumokat QR-kdd vagy a hozza tartozd
hivatkozas segitségével érheti el, lasd a hasznalati Utmutatdban feltintetett mlszaki adatokat.

A kategoria (IEC 60974-10):

Ha a készuléket olyan lakotertleteken kivanja hasznalni, ahol az aramellatast nyilvanos

kisfeszultségl ellatorendszer biztositja, szikség lehet egy elektromagneses sz(r6 hasznalatara, amely
olyan mértékben csokkenti az elektromagneses interferenciat, hogy azt a felhasznalé mar nem érzé-
keli zavaronak. A készulék ipari tertleteken vagy mas olyan teruleteken hasznalhato, ahol az aramella-
tast nem nyilvanos kisfeszultségl ellatorendszer biztositja.

Az A kategoriaba sorolt készulékek nem alkalmasak olyan lakoteruleteken val6 hasznalatra, ahol az
aramellatast nyilvanos kisfeszultségl ellatérendszer biztositja, mivel kedvez6tlen haldzati viszonyok
mellett ez Gzemzavart okozhat. Felhasznaléként meg kell gy6z&dnie arrol - szikség esetén az ener-
giaellatd vallalataval torténd egyeztetést kovetden -, hogy a készulék Uzemeltetésére hasznalni kivant
csatlakoztatasi pont teljesiti-e a fenti kdvetelményt. A felhasznalo felel6s a vagas vagy hegesztés soran
fellép6 uzemzavarokért.

I’vhegesztc’i berendezés felallitasaval és lizemeltetésével kapcsolatos tudnivaldk az esetleges
zavarkibocsatas elkeriilése érdekében:

Gyartéként azt javasoljuk, hogy az alabbiakban felsorolt értékeléseket és intézkedéseket villamossagi
szakember hajtsa végre.

Altalanos tudnivalék

A felhasznal¢ felel8sséget vallal azért, hogy az ivhegeszt6 berendezés vagy a vagokészulék felallitasat
és Uzemeltetését a gyartdi utasitasoknak megfelel8en végzi. Elektromagneses interferencia észlelése
esetén az ivhegesztd berendezés / vagdeszkoz felhasznaldjanak felel8ssége, hogy megoldast talaljon
a gyarto altal biztositott miszaki tamogatas igénybevételével. Bizonyos esetekben ez az intézkedés
egyszerlUen a hegeszt§ aramkor foldelését jelenti (lasd a megjegyzést). Mas esetekben magaban
foglalhatja a hegesztési/vagasi aramforras és a munkadarab teljes elektromagneses learnyékolasat, a
bemeneti szlir6ket is ideértve. Az elektromagneses hatasokat minden esetben csékkenteni kell olyan
mértékben, hogy mar ne legyenek zavaroak.

Megjegyzés

A hegesztési aramkor foldelésének gyakorlatat a helyi biztonsagi el6irasok szabjak meg.

A foldelésnek az elektromagneses dsszeférhet8ség javitasa érdekében eszk6zolt modositasa névelheti
a balesetek vagy a berendezéskarosodas kockazatat
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A terllet értékelése

Az ivhegeszt6 berendezés és/vagy a vagokészulék felallitasa (Uzembe helyezése) el6tt a felhasznaldnak
fel kell mérnie a kdrnyezet esetleges elektromagneses zavarait.

A muvelet soran az aldbbiakra kell figyelmet forditani:

a) az ivhegesztd berendezés és/vagy a vagodkészulék feletti, alatti és mellette 1évd egyéb elektromos
vezetékek, vezérldvezetékek, jel- és tavkodzlési vezetékek;

b) audio és televizids radidaddk és -vevik;

) szamitégeépek és egyéb vezérldberendezések;

d) biztonsagi berendezések, pl. ipari berendezések védelmére;

e) a kdzelben tartézkodok egészsége, pl. szivritmus-szabalyozok és hallékészilékek hasznalata esetén;

f) kalibral6- és méréberendezések;

g) a kdrnyezetben talalhato egyéb berendezések zavartlrése. A felhasznaldnak meg kell gy6z6dnie a
kdrnyezetben hasznalt

egyéb berendezések alkalmassagardl. Ez tovabbi védelmi intézkedéseket tehet szikségessé;

h) az elvégzendd hegesztés, vagas vagy egyéb tevékenység napszakja.

A figyelembe veend§ kornyezet nagysagat az épulet tipusa és az épuletben végzett egyéb tevékenysé-
gek hatarozzak meg. A terulet tulnydlhat az ingatlan

hataran

A hegesztéberendezés/vagokésziulék értékelése

A terUlet értékelésén kivll az ivhegesztd berendezések / vagokészulékek értékelése is elvégezhetd
az interferencia eseteinek felmérése és kezelése érdekében. A zavarkibocsatas értékelésének tartal-
maznia kell a CISPR 11:2009 szabvany 10. szakaszaban meghatarozott helyszini méréseket. Helyszini
mérések a minimumintézkedések hatékonysaganak megerdsitése céljabol is végezhetdk.

Minimumintézkedésekkel kapcsolatos tudnivalék:

Nyilvanos ellatérendszer

A hegesztéberendezéseket/vagokészulékeket a gyarté javaslatai alapjan kell csatlakoztatni a nyilvanos
ellatérendszerre. Karosité hatas jelentkezése esetén tovabbi évintézkedésekre lehet szikség, pl. a ha-
|6zati csatlakozd szlrdjének telepitésére. Meg kell fontolni a tartésan rogzitett hegesztéberendezések/
vagbkészulékek tapvezetékének fémcesével vagy hasonlo targgyal torténé arnyékolasat. Az arnyékolas
elektromos csatlakoztatasat a teljes hossz mentén biztositani kell. Az arnyékolast ugy kell csatlakoztat-
ni a hegesztési aramforrashoz / a vagokészulék aramforrasahoz, hogy

jo elektromos érintkezés j6jjon létre a burkolat és a hegesztési aramforras / a vagokészulék aramfor-
rasa kozott.

Az ivhegeszt6 berendezések / vagokésziilékek karbantartasa

A gyarto javaslatai alapjan rendszeresen el kell végezni az ivhegesztd berendezések / vagokészulékek
karbantartasat. A hegeszt6berendezés/vagdkészulék Uzemeltetése soran az 6sszes bejarati és szer-
vizajtot, valamint fedelet zarva kell tartani, és biztonsagosan rogziteni kell. A gyartoi utasitasokban
megadott modositasok és beallitasok kivételével a hegesztéberendezéseket / vagokészulékeket sem-
milyen mdédon nem szabad mddositani. Kildnosen az ivgyujto és stabilizald berendezések szikrakdzeit
kell beallitani és karbantartani a gyarto

javaslatainak megfelel8en.

Hegesztbkabelek

A hegesztbkabeleknek a lehet6 legrévidebbeknek kell lennitk, szorosan egymas mellett kell elhelyez-
kednidk, és a talajon vagy annak kozelében

kell futniuk.
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Potencialkiegyenlités

Meg kell fontolni a hegesztéberendezés/vagdkészulék valamennyi fém alkatrészének elektromos csat-
lakoztatasat. A munkadarabhoz csatlakoztatott fém alkatrészek azonban ndvelhetik annak kockazatat,
hogy a hegesztést végz6 személyt a fém alkatrészek és az elektrédak egyidejli megérintését kdvetben
aramutés éri. A hegesztést végzd személy szamara a csatlakoztatott 6sszes fém alkatrész elleni véde-
lem céljabol elektromos szigetelést kell biztositani.

A munkadarab féldelése

Ha a munkadarab az elektromos rendszer biztonsagara visszavezethetd okbdl, illetve mérete és elhe-
lyezkedése miatt (pl. hajo kulsé fala vagy acélszerkezetek esetében) nincs foldelve, a munkadarab
foldelési csatlakoztatasa bizonyos esetekben - de nem mindig - csokkentheti a zavarkibocsatast. Ke-
ralni kell, hogy

a munkadarab foldelése ndvelje a felhasznalét fenyegetd balesetveszély kockazatat, vagy mas elektro-
mos berendezéseket tonkretegyen. Szikség esetén a munkadarab féldelési csatlakoztatasat a mun-
kadarabhoz valé

kdzvetlen csatlakoztatdssal kell megoldani.

Azokban az orszagokban, ahol a kdzvetlen csatlakoztatas tilos,

a csatlakoztatast megfeleld, a nemzeti el6irasoknak megfelel6en kivalasztott kondenzatorokkal

kell megvaldsitani.

Arnyékolas

A kdérnyezetben talalhatd egyéb vezetékek és berendezések szelektiv arnyékolasa csdkkentheti a su-
garzast. Specialis alkalmazasoknal

a komplett hegesztéberendezés/vagokészulék arnyékolasat érdemes fontoléra venni.

Egyéni védofelszerelés ( PSA - hegesztdkésziulékekhez és plazmavagoé berendezésekhez)

A plazmavagasi mlvelet soran feltétlentul a DIN EN 169:2002 szabvany szerinti,

megfelel6 sotétedési fokozattal rendelkezd hegesztésisakot kell viselni. Legfeljebb 40 A

vagbaram esetén legalabb a

DIN 5-7, (DIN EN 379) szabvany szerinti sotétedési fokozattal rendelkezd hegeszt&sisak, mig hegesz-
tési munkakhoz a DIN 9-13; EN 379

szabvany szerinti sotétedési fokozattal rendelkez6 hegesztésisak hasznalatat ajanljuk

Ugyfélszolgalat:

MUszaki kérdései vannak? Netan reklamacio6i? Tartalék alkatrészekre vagy lizemeltetési Gtmutatéra van sziksége? A Gide GmbH & Co.
KG (www.guede.com) weboldalan a ,Service” mentpontban gyorsan és a felesleges adminisztraciotél megkimélve segitjiuk tovabb. Kérjik,
segitsen abban, hogy segithessilink. Annak érdekében, hogy reklamaciés esetben azonosithassuk készilékét, sziikséglink van a sorozat-
szamra, valamint a cikkszamra és a gyartasi évre. Az dsszes adatot a tipustablan talalja.
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Niemcy

Wazne informacje dla klientéw dotyczace spawarek/przecinarek tukowych:

Spawarka/przecinarka tukowa klasy A o ograniczonym cyklu pracy zgodna z normg EN 60974-10
przeznaczona jest do sporadycznych, niewielkich prac spawalniczych/przycinania, zaréwno do zasto-
sowan przemystowych i komercyjnych, jak i dla rzemiesIinikéw i hobbystéw. Spawarka/przeci-
narka nie jest przeznaczona do statego, komercyjnego lub przemystowego uzytku.

Nie udzielamy gwarancji, jesli urzadzenie jest uzywane w zaktadach komercyjnych, zaktadach
rzemiesiniczych lub przemystowych oraz w przypadku poréwnywalnych czynnosci.

Dokumentacja techniczna w celu demontazu, listy czesci zamiennych, schematy elektryczne, jak
réwniez liste materiatéw nadajgcych sie do recyklingu, udostepniliSmy Panstwu w Internecie. Dostep
do dokumentacji technicznej mozna uzyskac¢ za pomocg kodu QR lub odpowiedniego linku, patrz dane
techniczne w instrukgji obstugi.

Klasa A (IEC 60974-10):

Jesli urzadzenie ma by¢ wykorzystywane w mieszkaniu i jego otoczeniu, w ktérym prad jest dostarcza-
ny z publicznej sieci

niskiego napiecia, moze pojawic sie koniecznos¢ zastosowania filtra elektromagnetycznego, ktory
zmniejsza zaktécenia elektromagnetyczne do takiego stopnia, ze nie bedg one odczuwalne dla uzyt-
kownika. Urzgdzenia mozna uzywac na obszarach przemystowych lub innych obszarach niezasilanych
z publicznej sieci niskiego napiecia.

Urzadzeniaklasy A nie sg przeznaczone do uzywania w pomieszczeniach mieszkalnych zasilanych z
publicznej sieci niskiego napiecia, poniewaz moga w nich wywotac zaktécenia w przypadku niekorzyst-
nych warunkéw panujacych w sieci. Uzytkownik musi upewnic sie, w razie koniecznosci w porozumie-
niu z lokalnym zaktadem energetycznym, ze punkt przytgczeniowy, przez ktéry ma byc¢ uzytkowane
urzadzenie, spetnia powyzsze wymagania. Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za zaktdcenia, ktore
powstajg na skutek spawania.

Instrukcje dotyczace instalacji i obstugi spawarki tukowej, aby zapobiec ewentualnym
emisjom zaktécen:

Jako producent zalecamy, aby ponizsze oceny i dziatania zostaty przeprowadzone przez wykwalifiko-
wanego elektryka.

Informacje ogélne

Uzytkownik jest odpowiedzialny za ustawienie i obstuge spawarki tukowej/przecinarki zgodnie z in-
strukcjami producenta. W przypadku wykrycia zaktocen elektromagnetycznych, obowigzkiem uzyt-
kownika spawarki tukowej/przecinarki jest znalezienie rozwigzania z pomocg techniczng producenta.
W niektorych przypadkach $rodek ten moze polegac po prostu na uziemieniu obwodu spawalniczego
(patrz uwaga). W innych przypadkach moze to obejmowac catkowite ekranowanie elektromagnetyczne
zrodta pradu spawania/ciecia i przedmiotu obrabianego, powigzane z filtrami wejsciowymi. We wszyst-
kich przypadkach zaktocenia elektromagnetyczne muszg by¢ zredukowane do momentu, az przestang
zaktocac.

Uwaga

Sposéb uziemienia obwodu spawalniczego zalezy od lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
Modyfikacja uziemienia w celu poprawy kompatybilnosci elektromagnetycznej moze zwiekszy¢ ryzyko
wypadkow lub uszkodzenia sprzetu.
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Ocena obszaru

Przed ustawieniem spawarki tukowej/przecinarki uzytkownik musi ocenic¢ potencjalne problemy elek-
tromagnetyczne w otoczeniu.

Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce kwestie:

a) inne linie energetyczne, linie sterujgce, linie sygnatowe i telekomunikacyjne powyzej, ponizej i w
sgsiedztwie spawarki tukowej i/lub przecinarki;

b) nadajniki i odbiorniki sygnatu dzwiekowego i telewizyjnego;

c) komputery i inne urzgdzenia sterujgce;

d) urzadzenia zabezpieczajace, np. ochrona placéwek handlowych;

e) zdrowie 0s6b znajdujacych sie w poblizu, np. w przypadku stosowania rozrusznikéw serca i aparatow
stuchowych;

f) sprzet do kalibracji lub pomiaréw;

g) odpornos¢ na zaktécenia innych urzadzen znajdujgcych sie w poblizu. Uzytkownik musi upewnic sie,
ze

inne urzgdzenia uzywane w poblizu sg do niego przystosowane. Moze to wymagac zastosowania do-
datkowych Srodkéw ochronnych;

h) pora dnia, w ktérej ma by¢ wykonywane spawanie, ciecie lub inne czynnosci.

Wielko$¢ obszaru otaczajgcego, ktéry nalezy wzig¢ pod uwage, zalezy od konstrukcji budynku i innych
dziatan odbywajgcych sie w tym miejscu. Obszar ten moze wykraczac

poza linie wtasnosci

Ocena spawarki/przecinarki

Opro6cz oceny obszaru mozna przeprowadzi¢ ocene spawarek/przecinarek tukowych, aby przeanali-
zowac i rozwigzac przypadki zaktocen. Ocena emisji promieniowania powinna obejmowac pomiary in
situ, jak okreslono w sekcji 10 normy CISPR 11:2009. Pomiary in situ mogg by¢ rowniez wykorzystywa-
ne do potwierdzenia skutecznosci Srodkéw minimalizujgcych.

Uwagi dotyczace Srodkéw minimalizujacych:

Publiczna sie¢ energetyczna

Spawarki/przecinarki powinny by¢ podtgczone do publicznej sieci energetycznej zgodnie z zaleceniami
producenta. Jesli wystgpiag zaktécenia, moze by¢ konieczne podjecie dodatkowych Srodkéw ostrozno-
Sci, takich jak filtry do potgczenia sieciowego. Nalezy rozwazy¢ ekranowanie linii zasilania spawarek/
przecinarek zainstalowanych na state metalowg rurg lub podobnym elementem. Ekran powinien by¢
potgczony elektrycznie na catej dtugosci. Ostone nalezy podtgczy¢ do zrédta pragdu spawania/ciecia w
taki sposoéb, aby uzyskac

dobry kontakt elektryczny pomiedzy ostong a obudowg zrodta pradu spawania/ciecia.

Konserwacja spawarek tukowych/przecinarek

Spawarki tukowe/przecinarki powinny by¢ regularnie konserwowane zgodnie z zaleceniami produ-
centa. Wszystkie drzwi dostepowe i serwisowe oraz pokrywy powinny by¢ zamkniete i dobrze za-
bezpieczone, gdy spawarka/przecinarka pracuje. Z wyjgtkiem modyfikacji i regulacji okreslonych w
instrukcjach producenta, spawarka/przecinarka nie powinna by¢ w zaden sposéb modyfikowana. W
szczegoblnosci przerwy iskrowe w urzgdzeniach do zaptonu i stabilizacji tuku powinny by¢ regulowane i
utrzymywane zgodnie z zaleceniami

producenta.

Przewody spawalnicze
Przewody spawalnicze powinny byc jak najkrétsze, blisko siebie i przebiegac¢ na poziomie gruntu lub
blisko niego.
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Réwnowazenie potencjatéw

Nalezy rozwazy¢ potgczenie elektryczne wszystkich metalowych czesci znajdujgcych sie w spawarce/
przecinarce i obok niej. Jednakze metalowe czesci potgczone z obrabianym przedmiotem mogg zwiek-
szyC ryzyko porazenia elektrycznego spawacza poprzez jednoczesne dotkniecie tych metalowych
czesci i elektrody. Spawacz powinien by¢ elektrycznie odizolowany od wszystkich tych potgczonych
metalowych czesci.

Uziemienie obrabianego przedmiotu

Jezeli przedmiot obrabiany nie jest jeszcze uziemiony ze wzgledéw bezpieczenstwa elektrycznego lub
ze wzgledu na jego wielkoS¢ i potozenie, np. zewnetrzna sciana statku lub konstrukcje stalowe, podta-
czenie przedmiotu obrabianego

do uziemienia moze w niektdrych, ale nie wszystkich przypadkach, zmniejszy¢ emisje. Nalezy unikac
sytuacji, w ktérych

uziemienie przedmiotu obrabianego moze zwiekszyc¢ ryzyko wypadku dla uzytkownika lub spowodo-
wac zniszczenie innych urzadzen elektrycznych. W razie potrzeby nalezy wykonac potgczenie obrabia-
nego przedmiotu z ziemig poprzez

bezposrednie potgczenie z obrabianym przedmiotem.

W krajach, w ktérych bezposrednie podtgczenie jest zabronione,

potgczenie powinno by¢ wykonane za pomocag odpowiednich kondensatorow

wybranych zgodnie z przepisami krajowymi.

Ekranowanie

Selektywne ekranowanie innych przewodow i urzgdzen w poblizu moze zmniejszy¢ napromieniowa-
nie. W przypadku

specjalnych zastosowan mozna rozwazyc¢ ekranowanie catej spawarki/przecinarki.

Srodki ochrony osobiste ( SOI - dla spawarek i przecinarek plazmowych )

Zgodnie z norma DIN EN 169:2002 do ciecia plazmowego nalezy stosowac odpowiedni

hetm spawalniczy z odpowiednim poziomem zaciemnienia. Przy maks.

natezeniu pradu ciecia 40 A zalecamy stosowanie spawalniczego hetmu ochronnego ze stopniem za-
ciemnienia min.

DIN 5 -7 zgodnie z ( DIN EN 379 ), przy pracach spawalniczych zalecamy stosowanie spawalniczego
hetmu ochronnego ze stopniem zaciemnienia DIN 9-13; EN 379.

Serwis:

Czy maja Panstwo pytania natury technicznej? Moze chodzi o reklamacje? Czy potrzebujg Pafnstwo cze$ci zamiennych lub instrukgji ob-
stugi? Na gtéwnej stronie firmy Glide GmbH & Co. KG (www.guede.com) w dziale Serwis udzielimy Panstwu pomocy szybko i bez zbednej
biurokracji. Prosimy pozwoli¢ nam sobie poméc. Aby w przypadku reklamacji mozna byto dokfadnie zidentyfikowa¢ Pafstwa urzgdzenie,
prosimy o podanie numeru seryjnego oraz numeru artykutu i roku produkgji. Wszystkie te dane znajduja sie na tabliczce znamionowej.
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Alemania

Informacién importante para el cliente sobre dispositivos de soldadura por arco eléc-
trico y dispositivos de corte:

Dispositivos de soldadura por arco eléctrico o dispositivos de corte con un tiempo de funcionamiento
limitado de Clase A de conformidad con la Norma EN 60974-10. El dispositivo es apto para pequeias
soldaduras ocasionales o tareas de corte, tanto para el ambito industrial como comercial y también
para el ambito artesanal y de aficionados. El dispositivo de soldadura o de corte no ha sido disefiado
para un uso continuo, comercial o industrial.

No asumimos ninguna garantia si el dispositivo se utiliza de forma continua o por una empresa co-
mercial, artesanal o industrial, asi como en actividades equivalentes. Hemos puesto a su disposicion

documentacion técnica sobre el desmontaje, listas de piezas de repuesto, diagramas de conexion,
asi como un listado de los materiales reciclables en internet. Podra acceder a la documentacion técni-
ca mediante un codigo QR o un enlace relacionado. Para ello, consulte los datos técnicos del manual
de instrucciones.

Clase A (IEC 60974-10):

Si desea utilizar el dispositivo en entornos domeésticos en los que el suministro de corriente tenga
lugar a través de un

sistema de suministro publico de baja tensién, podria ser necesario el uso de un filtro electromag-
nético que reduzca en cierta medida las interferencias electromagnéticas que ya no seran percibidas
como molestas por el usuario. El dispositivo puede utilizarse en entornos industriales u otro tipo de
entornos en los que el suministro de corriente no tenga lugar a través de un sistema de suministro
publico de baja tension.

Los dispositivos de Clase A no estan previstos para su uso en entornos domésticos en los que el su-
ministro de corriente tenga lugar a través de un sistema de suministro publico de baja tension, pues
podrian producirse interferencias en caso de condiciones desfavorables de la red. Como usuario,
debera garantizar, cuando sea necesario y consultando con su compafia eléctrica, que su punto de
conexion en el que desea utilizar el dispositivo cumple con las condiciones previamente mencionadas.
El usuario es responsable de los fallos derivados del corte o de la soldadura.

Indicaciones sobre el ajuste y el funcionamiento de un equipo de soldadura por arco eléctrico
para evitar
emisiones de interferencia potenciales:

Como fabricante, recomendamos que un electricista lleve a cabo las siguientes evaluaciones y medi-
das.

General

El usuario es responsable del ajuste y el funcionamiento del equipo de soldadura por arco eléctri-

co o del dispositivo de corte siguiendo las instrucciones del fabricante. Si se detectan interferencias
electromagnéticas, sera responsabilidad del usuario del equipo de soldadura por arco eléctrico /
dispositivo de corte encontrar una solucion con la ayuda técnica del fabricante. En algunos casos,
estas medidas pueden simplemente consistir en una puesta a tierra del circuito de soldadura (véase
el comentario). En otros casos, estas pueden incluir un apantallamiento electromagnético completo
de la fuente de corriente para la soldadura/para el corte y de la pieza de trabajo, junto con filtros de
entrada. En todos los casos, se deben reducir las interferencias electromagnéticas hasta que dejen de
producirse.
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Comentario

La practica de la puesta a tierra del circuito de soldadura depende de las normas de seguridad loca-
les. Una modificacion de la puesta a tierra para mejorar la compatibilidad electromagnética puede
aumentar el riesgo de accidentes o dafios a los equipos.

Evaluacion del area

Antes de ajustar el equipo de soldadura por arco eléctrico o del dispositivo de corte, el usuario debe-
ra evaluar los problemas electromagnéticos potenciales en el entorno. Se debera tener en cuenta lo
siguiente:

a) Otras lineas de alimentacion, piloto, de sefial y telecomunicaciones por encima, debajo y junto al
equipo de soldadura por arco eléctrico o al dispositivo de corte;

b) transmisores y receptores de radio y television;

c) ordenadores y otros equipos de control;

d) dispositivos de seguridad, p. ej., proteccidn para instalaciones comerciales;

e) la salud de las personas en las proximidades, p. €j., si se utilizan marcapasos y audifonos;

f) equipos de calibracion o medicion;

g) la resistencia a interferencias de otros equipos en las proximidades. El usuario debera asegurar que
otros equipos en uso en las proximidades sean aptos para este fin. Esto podria hacer necesarias me-
didas de proteccion adicionales;

h) la hora del dia en que deben realizarse las tareas de soldadura, corte u otras.

El tamafio de la zona circundante a tener en cuenta dependera del tipo de construccion del edificio y
de las tareas que en él se lleven a cabo. La zona puede extenderse mas alla de los limites de

la propiedad

Evaluacion de la instalacion de soldadura / del dispositivo de corte

Ademas de la evaluacién de la zona, se puede llevar a cabo una evaluacién de las instalaciones de sol-
dadura por arco eléctrico / dispositivos de corte para evaluar y solucionar los casos de interferencia.
Las mediciones para evaluar las emisiones de interferencias deberan realizarse in situ, como se indica
en el Seccion 10 de la norma CISPR 11:2009. También se pueden implementar mediciones in situ para
confirmar la eficacia de las medidas de minimizacién.

Indicaciones para las medidas e minimizacién:

Sistema de suministro publico

Los equipos de soldadura / dispositivo de corte deben conectarse al sistema de suministro publico de
conformidad con las recomendaciones del fabricante. Si se producen interferencias, puede ser nece-
sario tomar medidas de precaucién adicionales como, p. ej., filtros para la conexion a la red. Se debe
considerar el apantallamiento del cable eléctrico de los equipos de soldadura / dispositivos de corte
de instalacion fija a través de un tubo metalico o similares. El apantallamiento debe estar conectado
eléctricamente en toda su longitud. El apantallamiento debe estar conectado a la fuente de corriente
del equipo de soldadura / dispositivo de corte de tal forma que se pueda conseguir un buen contacto
eléctrico entre el revestimiento y la carcasa de la fuente de corriente del equipo de soldadura / dispo-
sitivo de corte.

Mantenimiento del equipo de soldadura por arco eléctrico / dispositivo de corte

Los equipos de soldadura por arco eléctrico / dispositivos de corte deben someterse a mantenimiento
periddicamente de conformidad con las recomendaciones del fabricante. Todas las puertas de acceso
y servicio, asi como las tapas, deben cerrarse y fijarse correctamente cuando el equipo de soldadura

/ dispositivo de corte esté en funcionamiento. Con la excepcion de las modificaciones y ajustes indi-
cados en las instrucciones del fabricante, los equipos de soldadura / dispositivos de corte no deberan
modificarse en modo alguno. En especial, los explosores de los equipos de arco eléctrico y de estabi-
lizacion deben ajustarse y someterse a mantenimiento de conformidad con las recomendaciones del
fabricante.
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Cables para soldar
Los cables para soldar deben ser lo mas cortos posible, estar juntos y tendidos por el suelo o cerca
de este.

Conexidn equipotencial

Se debe tener en cuenta la conexion eléctrica de todas las piezas metalicas en y junto a un equipo de
soldadura / dispositivo de corte. No obstante, las piezas metalicas unidas a la pieza de trabajo pueden
aumentar el riesgo de que el soldador reciba una descarga eléctrica al tocar simultdaneamente estas
piezas metalicas y los electrodos. El soldador deberia estar aislado eléctricamente de todas estas pie-
zas metalicas unidas.

Puesta a tierra de la pieza de trabajo

Si por razones de seguridad eléctrica o por su tamafo y ubicacién, p. e]., la pared exterior de un barco
o0 estructuras de acero, la pieza de trabajo auin no se ha puesto a tierra, su puesta a tierra

puede reducir las emisiones en algunos casos, pero no en todos. Se debe evitar que la puesta a tierra
de la pieza de trabajo aumente el riesgo de accidentes para el usuario o pueda causar la destruccién
de otros equipos eléctricos. Cuando sea necesario, la puesta a tierra de la pieza de trabajo debe lle-
varse

a cabo a través de una conexion directa a la misma.

En paises en los que la conexion directa esté prohibida,

la conexidén deberd llevarse a cabo a través de condensadores adecuados seleccionados de conformi-
dad

con la normativa nacional.

Apantallamiento

El apantallamiento selectivo de otras lineas y equipos en las proximidades puede reducir la irradia-
cion. Se puede considerar el apantallamiento del equipo de soldadura/dispositivo de corte en su
totalidad

para aplicaciones especiales.

Equipo de proteccion individual (EPI - para dispositivos de soldadura y cortadoras de plasma )
Para los cortes con plasma, se debe utilizar un casco de soldadura

correspondiente con el nivel de oscurecimiento adecuado de conformidad con la norma DIN EN
169:2002. Para una intensidad de

corriente de corte max. de 40 A, recomendamos un casco de soldadura con un nivel de oscurecimien-
to de min.

DIN 5 -7 segun (DIN EN 379). Para tareas de soldadura recomendamos un casco de soldadura con un
nivel de oscurecimiento de DIN 9-13; EN 379.

Servicio:

¢Tiene alguna pregunta técnica? ;Desea realizar una reclamacion? ;Necesita algin repuesto o un manual de instrucciones? En el sitio web
de la empresa Glde GmbH & Co. KG (www.guede.com), en la seccién de Servicio, le ayudaremos de forma rapida y lo menos burocratica
posible. Por favor, ayddenos a ayudarle. Para poder identificar su dispositivo en caso de reclamacion, necesitamos el nimero de serie, asi
como el nimero de articulo y el afio de fabricacion. Encontrara todos estos datos en la placa de caracteristicas.



